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Zastosowania HP Multi Jet Fusion



HP Multi Jet Fusion - Obecne zastosowania (HP 3D HR PA 12)
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HP Multi Jet Fusion - zastosowania obecne i perspektywiczne
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HP Multi Jet Fusion - Obecne zastosowania (HP 3D HR PA 12)
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Wkrotce dostepne materiaty:

Materiaty perspektywiczne:
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Nowe Materiaty HP MJF - zastosowania czesci koncowych
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Tworzenie prototypow czesci funkcjonalnych
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Tworzenie prototypow funkcjonalnych

Tworzenie prototypow funkcjonalnych pozwala
na przetestowanie

na wczesnym etapie cyklu tworzenia,

jeszcze przed przejsciem do etapu produkgji.

Tworzenie prototypoéw funkcjonalnych

+ Niskie koszty, wysoka produktywnosc, duza
doktadnosc

+ Niemalze izotropowe zachowanie elementow

. Niewielkie odksztatcenia

+  Szybki czas prototypowania

WERSJE ZESTAWOW
GELOSNIKOWYCH
Udostepniono dzieki uprzejmosci NACAR

Na podstawie wewnetrznych testow i symulacji, éredni czas druku 3D w technologii HP Jet Fusion jest nawet 10-krotnie krotszy od sredniego czasu druku metodami osadzania topionego materiatu (FDM) oraz selektywnego spiekania laserem (SLS) w przedziale cenowym od 100 000
USD do 300 000 USD. dostepnych na rynku w kwietniu 2016 1. Liczba czesci: 1.4 petnej komory wydruku czecl uzyskanych przy uzyciu rozwiazania HP Jet Fusion 3D przy gestosci upakowania 20% w trybie szybkiego wydruku w porownaniu do takiej samej liczby czescl uzyskanych przy
uzyciu wspomnianych powyzej urzadzen konkurencyjnych; Rozmiar czesci: 30 cm3; Grubosé warstwy: 0,08 mm/0.003 cala. Sredni koszt druku jednej czesci przy uzyciu rozwiazan HP Jet Fusion 3D jest o potowe nizszy niz éredni koszt w przypadku porownywalnych rozwiazan do druku
metodami osadzania topionego materiatu (FDM) i selektywnego spiekania laserem (SLS) w przedziale cenowym od 100 000 USD do 300 000 USD dostepnych na rynku w kwietniu 2016 roku. Analiza kosztowa w oparciu o: koszt konfiguracji rozwiazan standardowych, koszt materiatow
oraz koszt utrzymania zalecanych przez producenta. Kryteria kosztowe: druk 1 petnej komory czesci o powierzchni 30 cm3 na dzien / 5 dni w tygodniu przez 1 rok przy gestosci upakowania 10% z uzyciem materiatu HP 3D High Reusability PA 12 oraz wspotczynnika ponownego wyko-
rzystania materiatu proszkowego na poziomie zalecanym przez producenta. Na podstawie doktadnosci wymiarowej ¢ 0.2 mm / 0,008 cala, przy uzyciu materiatu HP 3D High Reusability PA 12, mierzonego po piaskowaniu. Wiecej informacji na temat specyfikacji materiatow na stronie
hp.com/go/3Dmaterials
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Tworzenie prototypow funkcjonalnych - kaski rowerowe

O firmie:

Sculpteo to lider produkcji cyfrowej, ktory oferuje profesjonalne ustugi druku 3D
oraz ciecia laserem dostepne online dla produkcji prototypow wedle zapotrzebowania
oraz niskonaktadowego wytwarzania produktéw koficowego przeznaczenia

Syncro Innovation to firma zajmujaca sie wzorami przemystowymi mieszczaca sie w Qubec
w Kanadzie. Wykorzystujac produkcje addytywna, firma pomaga swoim klientom w realizacji
nowych, innowacyjnych projektow.

Kooperacja tych dwoch firm miata na celu nowe spojrzenie na proces produkcji nakry¢ gtowy
wykorzystywanych w sporcie - zwtaszcza kaskow rowerowych.

Wyzwanie:

Pokonanie ograniczen produkgcji masowej - znaczne wydatki poczatkowe,
Stworzenie lzejszego, bardziej funkcjonalnego kasku

Eliminacja potrzeby uzycia piany EPS, zwykle wykorzystywanej we wnetrzu kasku,
zatrzymujacej ciepto w obrebie gtowy jezdzca.

Dzieki zastosowaniu MJF mozliwe jest:

Tworzenie prototypow funkcjonalnych szybciej niz z wykorzystaniem jakiejkolwiek innej
metody druku 3D

Tworzenie lzejszych konstrukgji z moca anizotropowa potrzebna w przypadku kaskéw

Poszerzanie oferty komercjalnie atrakcyjnych projektow dzieki uzyskiwanym przez HP
MJF jakosci powierzchni zewnetrznej oraz mniejszej porowatosci

Rozwazenie mozliwosci produkowania kaskow na duza skale dzieki wysokiej
produktywnosci oraz niskim kosztom produkcji pojedynczych elementow, jakie daje
uzycie drukarek 3D HP Jet Fusion 4200.

@lﬂp/ © Copyright HP Development Company, L.P. Informacje tu zawarte moga ulec zmianie bez uprzedzenia.



Tworzenie prototypow funkcjonalnych - Zastosowania materiatu HP 3D HR PA 11

Opaska zaciskowa od GoProto

Dlaczego warto wybrac PA 11?

Jest to materiat, ktory jest jednoczesnie elastyczny i wytrzymaty

Dlaczego warto wybrac druk 3D?

Jest to najbardziej optacalna alternatywa dla tworzenia prototypow
tego typu elementow

Opis zastosowania

Tworzenie prototypow funkcjonalnych

Odwzorowanie najmniejszych szczegétéw kiedy jest to konieczne
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Centrum Druku - Krakoéw, Polska

wﬂ Zarzqdzanie Jakosciq
Srodowiskiem
ISO 9001
ISO 14001

Lab 3D Centrum Druku - oficjalnego dystrybutora technologii HP Multi Jet Fusion w Polsce
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Tworzenie prototypodw funkcjonalnych - Zastosowania materiatu HP 3D HR PA 11

Prototyp lusterek wstecznych oraz migaczy motocyklowych

Dlaczego warto wybrac¢ PA 11?
Wysoka odpornosé¢ na wstrzasy czyni czes¢ funkcjonalng
Dobry wspdtczynnik elastycznosci przy zerwaniu sprawia, ze cze$¢ tatwo
sie sktada

Dlaczego warto wybrac druk 3D?

Jest to najbardziej optacalna alternatywa dla tworzenia prototypéw
tego typu elementow

Opis zastosowania

Zewnetrzne czesci motoryzacyjne
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Oprzyrzadowanie
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Oprzyrzadowanie - Zaciski i uchwyty na linii produkcyjnej

Zaciski i uchwyty wspomagaja
Odwzorowanie najmniejszych szczegotow kiedy
jest to konieczne

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

Niski koszt

Okres$lone elementy moga zosta¢ poddane obrébce
maszynowej w celu uzyskania wymaganego Korzysci
wysokiego wspdtczynnika tolerancji (np. 50um)
Wieksza swoboda projektowania w celu
lepszego dopasowania zaciskéw i uchwytéw
do wymaganej geometrii

Ergonomiczne i lekkie elementy utatwiajace
prace na hali produkcyjnej

Plastik zapobiega zarysowaniom czesci
podczas montazu

Montaz komputerowo sterowanych urzadzen
numerycznych (CNC) moze zosta¢ potaczony
z HP MJF co pozwoli na obnizenie kosztéw oraz
zredukuje ryzyko nieprawidtowego montazu.
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Oprzyrzadowanie - Formy stomatologiczne

Alignery (niewidoczne aparaty stomatologiczne)
sg dostosowywane do indywidualnych potrzeb
pacjenta (w ilosci do 10 na jedng osobe)

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

Wysoka produktywnosc

Wysoka rozdzielczos¢ drobnych szczegotow.
Niski koszt.
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Oprzyrzadowanie - Formy do wyginania rur

O firmie:
Sag Tubi to innowacyjna firma, ktora niezmiennie od roku 1969
zajmuje sie gtownie rozwigzaniami dotyczacymi rur.

Wyzwanie:
Wykorzystujg proces wyginania rur w celu tworzenia uktadow
hydraulicznych.

Proces ten niesie ze soba koniecznosc¢ duzego naktadu pracy oraz:

- Narzedzi stuzacych do wyginania rur i tworzenia zaciskow

- Form stuzacych do weryfikacji poziomu zakrzywienia i ksztattu rur

Tego rodzaju narzedzia zwykle sg wykonane z metalu,
wyprodukowanego przez urzadzenia CNC.

Dzieki zastosowaniu HP MJF, mozliwe jest:

- Tworzenie lzejszych narzedzi i form

+ Redukgja kosztow i czasu ich produkgiji

Wygieta forma HP MJF

Forma stuZa-ca do weryfikagji poprawnosci wykonania HP MJF

© Copyright HP Development Company, L.P. Informacje tu zawarte moga ulec zmianie bez uprzedzenia.



Jakie sa dzisiejsze mozliwosci?
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Tworzenie czesci koncowych
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Czesci koncowe - Elementy urzadzen teleinformatycznych

O firmie:

FORECAST 3D zapewnia wyjatkowo szeroka game ustug w zakresie
produkgcji niestandardowej i ustug drukowania 3D dla wielu branz,

w tym opieki zdrowotnej, motoryzagji, przemystu lotniczego, towarow
konsumpcyjnych oraz wzornictwa.

Klient firmy Forecast 3D, Knuckledragger Design Inc.,

projektuje i wytwarza niestandardowe elementy dla urzadzen
teleinformatycznych, ktore sa wykorzystywane przez agencje
rzagdowe.

Wyzwanie:

Podczas pierwszego procesu projektowania i produkgji

Knuckledragger zwykle:
« Tworzy prototyp przy uzyciu tradycyjnych metod produkgji
- Modyfikuje projekt dla serii produkcyjnej uzywajac prasy do
odlewania wtryskowego

=

-

-

* Spedza kol.ejnych 25 godzin na ponownym projektowaniu formy, “..mozemy faktycznie projektowaé czescii mieé¢
co spowalnia caty proces je szybko. Sa one drukowane, wiec mozemy
projektowac je w sposob jaki chcemy, wczesniej

L . L . iczat tod dukcji.”
Dzieki zastosowaniu HP MJF, mozliwe jest: sl s e p e

. zaprzestanie przeprojektowywania form w zamian za Whtasciciel firmy Knuckledragger Design Inc., Mike McCrory
projektowanie czesci wtasciwych dla procesu HP

« stosowanie wtasciwosci unikalnych dla produkgji addytywnej

+ produkowanie uzytecznych czesci w korzystnych cenach w
poréwnaniu do CNC lub formowania wtryskowego

+ Zyskac do dwoch tygodni w harmonogramie produkcji
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Czesci koncowe - Towary konsumpcyjne - personalizowane lalki firmy LookReal

O firmie:

LookReal jest producentem lalek, ktorego siedziba miesci sie

w Alicante w Hiszpanii. Firma posiada lata doswiadczen w sztuce
produkowania lalek.

Opierajac sie na badaniach i doswiadczeniach, firma odkryta, ze
gtownym powodem, dla ktorego dzieci bawia sie figurkami i lalkami
jest fakt, ze dostrzegaja w nich samych siebie. Dzieci wyobrazaja
sobie, ze to one same sa lalka.

Wyzwanie:

+ Rozpoczac nowa dziatalnose, tworzac niepowtarzalne lalki dla
kazdego z klientow

+ Znalez¢ alternatywe dla tradycyjnej produkcji z zastosowaniem
formowania wtryskowego. Ktora okazata sie zbyt kosztowna i
czasochtonna w przypadku masowej personalizacji

- Wskazac technologie druku 3D, ktora bytaby szybka, a ktorej
produkty bytyby solidne i stworzone optymalnym kosztem.

A '&

“Rozwiazanie Multi Jet Fusion firmy HP to jedyna

Dzieki zastosowaniu HP MJF, mozliwe jest: technologia druku 3D, ktora data nam mozliwos¢
. . ) ) . tworzenia personalizowanych twarzy lalek
Stworzenie przystepnej cenowo, wysoko spersonalizowanej lalki — w rozsadnej cenie. Pozwolito nam to réwniez
oraz realizacja nowego pomystu na biznes zoptymalizowaé koszty i czas w odniesieniu
+ Wykonanie niektérych form do produkcji masowej oraz tworzenie do Innych aspektow naszej firmy, dzieki czemu
prototypow. Dzieki temu nie ma juz potrzeby zatrudniania plastyka, Jestesmy znacznie szybsi.

a firma jest w stanie zaoszczedzi¢ znaczng ilos¢ czasu i pieniedzy. Philippe Jouvert, Dyrektor generalny firmy LookReal
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Czesci koncowe - Sprzet i wyposazenie / Roboty
Zaciski / chwytaki

Chwytak
lub zacisk to mechanizm umieszczony na koncu reki
robota, stworzony w celu interakgji ze srodowiskiem.

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

Niski koszt

Zaciski moga byc dowolnie
zindywidualizowane, bez wyznaczania
minimalnej wartosci produkcji.

Wieksza swoboda projektowania
Optymalizacja podzespotow

Udostepniono dzieki uprzejmosci Ficep S3
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Czesci koncowe - Automatycznie lakierujgca maszyna

O firmie:

FICEP Steel Surface Systems (S3) to inzynierska, badawczo-
rozwojowa firma dziatajaca na catlym swiecie w ramach grupy FICEP.
TechTechnologia HP Multi Jet Fusion zostata przez nich
wykorzystana by udowodnic swojg wyzszos¢ nad tradycyjnymi
metodami produkgji.

Dzieki zastosowaniu HP MJF, mozliwe jest:
+ Ulepszanie projektow ramienia automatycznie lakierujacej
maszyny - jest ona teraz wyjatkowo lekka
- Optymalizacja geometrii za pomoca DFAM (projekty nie mogty
by¢ obrabiane lub formowane)
- Ulepszone dziatanie ramienia maszyny, co pozwala na
oszczednosci dla odbiorcy koncowego
+ Zmnigjszenie wysokosci maszyny oraz ilosci powietrza jaka musi
zostac przefiltrowana, a w efekcie rowniez wielkosci jednostki
filtracyjnej.

Celem firmy FICEP S3 jest zastapienie w 40% czesci urzadzenia
produkowanych tradycyjnie tymi wytwarzanymi przy zastosowaniu Ramie maszyny lakierujacej DaVinci FICEP
technologii HP MJF. wydrukowane przy pomocy HP MJF
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Krakow - miejsce, w ktorym tradycja spotyka sie z nowoczesnoscia!
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Czesci koncowe - Pneumatyka w robotyce

IAM 3D Hub, centrum innowacji cyfrowych i kompetencji do spraw produkcji addytywnej i druku 3D, ma na celu
zapewnienie specjalistycznego, wysoko wykwalifikowanego .systemu kompleksowej obstugi” aby oceniac,
nakierowywac i spetniac wszystkie swoje potrzeby.

IAM 3D Hub rozwija systemy wykorzystywane w robotyce do operagji tancuchowych z lepsza kontrola
bezpieczenstwa.

Czesci tych robotow zostaty wyprodukowane przy uzyciu technologii HP Multi Jet Fusion w celu stworzenia
niestandardowych oraz innowacyjnych systemow pneumatycznych, ktore ze wzgledu na porowatosc
materiatu lub struktury, nie mogty powstac z zastosowaniem jakichkolwiek innych technologii druku 3D.

-

Uchwyt w ramieniu robota z zastosowaniem HP MJF Uchwyt pneumatyczny z zastosowaniem HP MJF HP MJF Pneumatyczny boczny mechanizm napedowy

Zindywidualizowany ksztatt szkieletu idealnie . Uchwyt musi wytrzymaé¢ minimum jeden . Elastycznos¢ i wydtuzenie materiatu HP 3D
pasuje do czesci koncowej milion cyklow HR PA 12 pozwala uzyskac bardzo cienkie,
Wieksza roznorodnosc¢ projektowa . Jest to mozliwe dzieki ulepszonemu wytrzymate obszary sktadania

i optymalizacja czesci projektowi, poprzez dodanie mniejszych,

bardziej precyzyjnych mechanizmow w celu
uzyskania lepszej jakosci wykonywanych
ruchow oraz stabilnosci.
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Czesci koncowe - Maszyny / Urzadzenia gospodarstwa domowego / Wyposazenie medyczne
Widoczne i niewidoczne czesci wewnetrzne

Dla maszyn o matej pojemnosci, niektore czesci

sa produkowane za pomoca obrobki maszynowej

lub blachowej zamiast zastosowania formowania
wiryskowego ze wzgledu na nieoptacalnosc produkgiji
pojedynczych form.

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

Niski koszt
Szybki czas rozgraniczania
Dobra odpornosc¢

Wieksza swoboda projektowania w celu
dostosowania konstrukcji, wagi oraz
geometrii

Optymalizacja podzespotow
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Czesci koncowe - Maszyny

O firmie:

SIGMADESIGN to firma swiadczaca ustugi w zakresie rozwoju produktu,
oferujaca rozwiazania, ktére pomagaja klientom przenosi¢ swoje produkty

z koncepcji na produkgje, a nawet dalej. Wsréd innych ustug, oprécz produkgji
elementéw koricowych, SIGMADESIGN zapewnia projektowanie przemystowe,
gwarancje jakosci i przeprowadzenie testow oraz wsparcie inzynieryjne.

Wyzwanie:

Firma SIGMADESIGN zwykle stosowata metode formowania wtryskowego
oraz obrobki maszynowej do produkcji czesci maszyn etykietujacych owoce.
Szukali oni jednak rozwigzania, ktore pozwolitoby zmniejszy¢ koszty oraz
poprawic¢ szybkosc¢ i elastycznosc procesu projektowego.

Inzynierowie z firmy SIGMADESIGN chcieli przeprojektowac¢ mocowania
aplikatora prozniowego. Oryginalnie, byty one

wytwarzane metoda obrobki maszynowsej, ale ich prosta konstrukcja tworzyta
kat prosty, co byto ograniczeniem projektowym dla produkgji.

Firma stworzyta bardziej wydajny projekt i usuneta kat prosty, co miato
wyeliminowac¢ mozliwosc tarcia z innymi czesciami. Na poczatku sprébowano
dokonac tego przy pomocy druku 3D z wykorzystaniem metody osadzania
topionego materiatu (FDM). Niestety czes¢ wytworzona w taki sposob nie
spetniata wymagan jakosciowych firmy. Byta zbyt porowata i niewytrzymata.

Dzieki zastosowaniu HP MJF, mozliwe jest:

SIGMADESIGN wydrukowata taka czesc¢ z zastosowaniem nowej drukarki 3D
HP Jet Fusion 4200. Z jakosciowego punktu widzenia, czesc ta byta znacznie
lepsza. Nie przeciekata i byta wystarczajaco wytrzymata by byc¢ wykorzystana
w srodowisku produkcyjnym.

Wyposazeni w tg nowa technologie, inzynierowie pracujacy w firmie
SIGMADESIGN zidentyfikowali 877 innych czesci, ktore mozna wyprodukowac
przy uzyciu druku 3D.

“P7

Mocowanie aplikatora préozniowego

Bloczek stozkowy

Obrotowe ramig czujnika klapy
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Czesci koncowe - Maszyny / Przedmioty gospodarstwa domowego / Wyposazenie medyczne
Naczynia na substancje ptynne

Naczynia na substancje ptynne

to wktady lub przewody zawierajace ciecz.

Przewody sa produkowane metoda wyttaczania.
Wktady produkuje sie zwykle technika wdmuchiwania.

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

Szczelnosc naczyn \X/ymagania
Ujednolicenie roznych przewodow lub czesci.

Optymalizacja przestrzeni produkcyjnej. Czesci wykonane z uzyciem materiatu HP

Lepsza wydajnosc. 3D HR PA 12 zostaty przetestowane w celu

Materiat HP 3D HR PA 12 jest obojetny na potwierdzenia ich zgodnosci chemicznej z

dziatanie wody, ptynu hamulcowego czy alkoholi. woda, ptynem hamulcowym i powietrzem
(zaliczone).

Czesci wykonane z uzyciem materiatu HP 3D

HR PA 12 moga pracowac w srodowisku o
" statym cisnieniu do 20 baréw oraz grubosci
- sciany 4mm przez 7 godzin.
Przewod chtodzacy HP MJF
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Czesci koncowe — Maszyny / Urzadzenie gospodarstwa domowego / Wyposazenie medyczne
Ostony/obudowy / pokrywy

Zewnetrzne pokrywy

zwykle sa produkowane metoda formowania
wtryskowego lub rotacyjnego (rotomoldingu).

W innego rodzaju przemystach spotykamy inne maszyny
o krotkim okresie eksploatagji, gdzie zastosowanie

druku 3D jest szczegolnie korzystne z punktu widzenia
zwrotu z inwestycji (ROI).

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

Produkcja cyfrowa, ktora umozliwia wytwarzanie
produktow catkowicie dostosowanych do
indywidualnych potrzeb

Mozliwosc optymalizacji kosztow produkdji
niskonaktadowej

Swoboda w projektowaniu ksztattow,

ktore nie mogaby¢ wytwarzane przez

inne technologie

Udostepniono dzieki uprzejmosci NACAR

@lﬂﬂ/ © Copyright HP Development Company, L.P. Informacje tu zawarte moga ulec zmianie bez uprzedzenia.



Czesci koncowe - Zastosowania materiatu HP 3D HR PA 12 GB

Koncepcja obudowy golarki CZESC KONCOWA oraz prototypowanie

()l

Dlaczego warto wybrac¢ PA 12 GB?
Wysoka stabilnos¢ wymiarowa jest potrzebna do montazu

poszczegodlnych elementéw obudéw.

Duza sztywnos¢, ktdra jest wazna dla funkcjonalnosci w tym
zastosowaniu

Dlaczego warto wybrac druk 3D?

Najbardziej optacalna alternatywa dla prototypowania tego typu
czesci

Opis zastosowania

Prototypowanie
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Czesci koncowe - Wktadki (personalizowane wktadki ortopedyczne i obuwie)

Wktadka to wewnetrzna spodnia czesc buta, ktora
wspiera stope.

Wktadki ortopedyczne na nowo rozktadaja site reakgji
podtoza oraz ustawiaja na nowo stawy stop podczas
stania, chodzenia czy biegania.

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

- Cyfrowa produkcja wktadek pozwala na
wytwarzanie catkowicie zindywidualizowanych
produktow

+  Szybki czas wytwarzania
+ Obnizony koszt

+ Powtarzalnos$¢ procesu

Udostepniono dzieki uprzejmosci RS Print, zasilane przez
RS Scan oraz Materialise

Na podstawie wewnetrznych testow i symulacji. sredni czas druku 3D w technologii HP Jet Fusion jest nawet 10-krotnie krotszy od $redniego czasu druku metodami osadzania topionego materiatu (FDM) oraz selektywnego spiekania laserem (SLS) w przedziale cenowym od 100 000
USD do 300 000 USD, dostepnych na rynku w kwietniu 2016 r. Liczba czesci: 1.4 petnej komory wydruku czesci uzyskanych przy uzyciu rozwiazania HP Jet Fusion 3D przy gestosci upakowania 20% w trybie szybkiego wydruku w porownaniu do takiej samej liczby czesci uzyskanych przy
uzyciu wspomnianych powyzej urzadzer konkurencyjnych; Rozmiar czesci: 30 cm3; Grubosé warstwy: 0,08 mm/0,003 cala. Sredni koszt druku jednej czesci przy uzyciu rozwiazar HP Jet Fusion 3D jest o potowe nizszy niz sredni koszt w przypadku pordwnywalnych rozwiazan do druku
metodami osadzania topionego materiatu (FDM) i selektywnego spiekania laserem (SLS) w przedziale cenowym od 100 000 USD do 300 000 USD dostepnych na rynku w kwietniu 2016 roku. Analiza kosztowa w oparciu o: koszt konfiguracji rozwiazan standardowych, koszt materiatow
oraz koszt utrzymania zalecanych przez producenta. Kryteria kosztowe: druk 1 petnej komory czesci o powierzchni 30 cm3 na dzier / 5 dni w tygodniu przez 1 rok przy gestosci upakowania 10% z uzyciem materiatu HP 3D High Reusability PA 12 oraz wspdlczynnika ponownego wykorzy-
stania materiatu proszkowego na poziomie zalecanym przez producenta
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Skaner stop pozwala na przygotowanie projektu wktadki idealnie dopasowanej do klienta
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Czesci koncowe - Personalizowane protezy i ortezy

Proteza to sztuczne urzadzenie zastepujace brakuja-
Ca czesc ciata, stracona w skutek urazu, choroby lub
schorzen wrodzonych.

Ortezy to urzadzenia, ktore sa mocowane zewnetrznie
do dowolnej czesci ciata, aby zapobiec lub naprawic
deformacje, wspierac lub poprawiac funkcjonowanie
dotknietego obszaru lub pomagac w zmniegjszeniu
bolu.

Przyktady zastosowan

Kaski ochronne

Ortezy rak/ndg
Odlewy/plastry na rece/nogi
Obuwie

Pasy przeciwskoliotyczne
Szyny pooperacyjne

Udostepniono dzieki uprzejmosci Invent Medical

Dlaczego warto wybra¢ HP MJF?

Cyfrowa produkcja pozwala na wytwarzanie
catkowicie zindywidualizowanych
produktow

Szybki czas rozgraniczania
Obnizony koszt
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Czesci koncowe - Zastosowania materiatu HP 3D HR PA 11
CZESCI KONCOWE i prototypowanie odlewane przez firme Optimus 3D

Dlaczego warto wybrac¢ PA 117

Elastyczna czesc dla wiekszego komfortu

Wysoka wytrzymatosc na rozciaganie oraz wydtuzenie przy zerwaniu
- odporne na ztamanie w przypadku, kiedy dwie czesci sa do siebie
dopasowywane

Dlaczego warto wybrac druk 3D?

Dostosowanie do indywidualnych potrzeb. Czesc zostaje dopasowana
do anatomii pacjenta.

Opis zastosowania

Opieka medyczna - personalizowana protetyka
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Czesci koncowe - ortezy reki

O firmie:

Zatozona w roku 2014, firma Optimus 3D to zespot inzynierdw projektujacych

w technologii produkgji addytywnej w celu znalezienia najlepszego rozwigzania
spetniajacego potrzeby kazdego z klientow.

Wyzwanie:

Wspotpracowali z zespotem pourazowym Bioef i Osakidetza-Basurto w celu
zaprojektowania i wyprodukowania spersonalizowanych form catkowicie
dostosowanych do anatomii pacjenta.

Dzieki HP MJF:

Dzieki skanowaniu 3D, narzedziom CAD 3D oraz technologii HP Multi Jet
Fusion, projekty form moga by¢ optymalizowane, aby:

- Produkowac lzejsze modele
- Ogranicza¢ materiat
- Polepszac ergonomie

Projekt tradycyjnej formy

Forma HP MJF
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Zastosowania materiatu HP 3D HR PA 11

Koncepcja etui na telefon, CZESC KONCOWA i prototypowanie
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Dlaczego warto wybrac PA 117

Wysoka elastycznos¢ sprawia, ze jest to czes¢ funkcjonalna

Dobra wytrzymatos¢ na zerwanie sprawia, ze czes¢ ta jest tatwa
w montazu

Dlaczego warto wybra¢ druk 3D?

Umozliwia produkcje niskonaktadowa oraz dostosowanie do
indywidualnych potrzeb klientéw.

Opis zastosowania

Towary konsumpcyjne - szybko zbywalne (FMCG)

Personalizowane etui na telefon, ktére moze by¢ zamocowane
w réznych miejscach (samochéd, rower itp.)
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Zastosowania materiatu HP 3D HR PA 11

Zaciski dostosowane do indywidualnych potrzeb

Dlaczego warto wybra¢ PA 117

Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie sprawia, ze czes¢ jest
odporna na ztamanie w przypadku, gdy dwie czesci sa do
siebie dopasowane

Dlaczego warto wybra¢ druk 3D?

Odpowiedni dla niskonaktadowej produkcji zaciskow w celu
dopasowania do okreslonych wymagan projektowych

Opis zastosowania

Towary konsumpcyjne - Zatrzaski
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Zastosowania materiatu HP 3D HR PA 11

Buty firmy Hill New Rock

Dlaczego warto wybrac PA 117

Wysoka elastycznos¢ potrzebna w produktach tego rodzaju.

Wysoka wytrzymatos$c sprawia, ze cze$c jest odporna na ewentualne
uszkodzenia mechaniczne powstate przy zaktadaniu i zdejmowaniu buta.

Dlaczego warto wybrac druk 3D?

Idealny w przypadku niskonaktadowej produkcji dopasowanej do
indywidualnych potrzeb

Ztozone struktury moga by¢ drukowane podczas jednego zadania bez
koniecznosci dodatkowego taczenia

Opis zastosowania

Towary konsumpcyjne - Obuwie
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Certyfikacja HP 3D

Biozgodnosc¢ - USP Klasa I-VI oraz rozporzadzenie Agengji Zywnosci i Lekdw (FDA)
odnosnie Sprzetu majacego kontakt z nieuszkodzong skora

http://h20195.www2.hp.com/v2/GetDocument.aspx?docname=4AA7-0331ENW

RoHS REACH

http://h20195.www2.hp.com/v2/GetDocument.aspx?docname=4AA7-0939ENW

PAHs

http://h20195 www?2.hp.com/v2/GetDocument.aspx?docname=4AA7-1264ENW
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